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Farbe auf Basis mindestens einer Polymerdispersion 
und Verfahren zum Auftrag der Farbe 

5 Farben auf Basis mindestens einer Polymerdispersion 

die aus einer Kunststoff dispersion, Pigmenten und 
Fullstoffen bestehen, sind im Stand der Technik ein 
weit verbreitetes Beschichtungssystem zum Beschichten 
von Untergrunden aller Art, insbesondere im Baube- 

10 reich auf Innen- und AuSenwande . Das Eigenschaf tsbild 

der Dispersion, aber auch der daraus hergestellten 
Fertigprodukte, wird iiberwiegend vom jeweiligen Poly- 
merisat gepragt . Bisher werden derartige Dispersions- 
farben ublicherweise durch an und fur sich bekannte 

15 Auf tragsmittel , wie Walzen oder Pinsel, auf den Un- 

tergrund auf gebracht . Im Stand der Technik ist es 
bisher auch schon bekannt , derartige Dispersionsf ar- 
ben mittels einer Spruhpistole zu verarbeiten. 
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Es hat sich dabei gezeigt, dass bei der Verarbeitung 
von Dispersionsf arben mit einer Spritzpistole , insbe- 
sondere der dabei entstehende Nebel in Form von. fei- 
nen Tropfchen, Schwierigkeiten bei der Verarbeitung 
bereitet. Zum einen fiihrt der entstehende Nebel dazu, 
dass keine exakten Beschichtungen, d. h. das keine 
Beschichtungen realisierbar sind, bei denen ein 
scharf abgegrenztes Spriihbild realisiert werden kann 
und zweitens fiihrt der dabei entstehende Nebel auch 
zu gesundheitlichen Problemen, da die bei den iibli- 
chen Sprit zverfahren mit den bekannten Dispersions - 
farben des Standes der Technik entstehenden feinen 
Nebel mit GroSen < 15 /zm zu gesundheitlichen Belas- 
tungen des verarbeitenden Personals fiihrt. 

Ausgehend hiervon, ist es die Aufgabe der vorliegen- 
den Erfindung, eine Farbe auf Basis mindestens einer 
Polymerdispersion vorzuschlagen, die es ermoglicht, 
dass die Farbe moglichst nebelfrei mit einer Spritz- 
pistole verarbeitet werden kann. Gleichzeitig ist es 
die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein entspre- 
chendes Verfahren anzugeben. 

Die Aufgabe wird in Bezug auf die Farbe durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruches 1 und 
in Bezug auf das Verfahren zum Auftragen durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruches 11 ge- 
lost. Die Unteranspriiche zeigen vorteilhafte Weiter- 
bildungen auf. 

Die erf indungsgemaSe Farbe, nachfolgend Dispersions- 
farbe genannt , besteht demnach aus einer Polymerdis- 
persion, Pigmente, Fullstoffe, einem Verdicker sowie 
Dispergiermittel und Additive, wobei die Viskositat 
dieser Dispersionsf arbe auf 2,0 bis 5 • 10 2 m Pa/s 
eingestellt ist. Die Viskositat wurde dabei bei einer 
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Schergeschwindigkeit von 

30.000 • l/s mit der Kapillarrheometrie gemessen. Ei- 
ne derartige Bestimmungsmethode der Viskositat ist 
z.B. beschrieben in R. W. Whorlov: Rheological Tech- 
5 niques, Verlag Elis Horwood, New York, 1992. 

GemaS der vorliegenden Erfindung, ist es fur die Dis- 
persionsf arbe wesentlich, dass der in Anspruch 1 an- 
gegebene Bereich fur die Viskositat eingehalten wird. 

10 Es hat sich gezeigt, dass nur eine Dispersionsf arbe 

mit einer derartigen Zusammenset zung und einer derar- 
tigen Viskositat beim Verarbeiten mit einer Spritz- 
pistole zu Tropfchen fuhrt, die eine bestimmte Min- 
destgroSe nicht unterschreiten wodurch ein abgegrenz- 

15 tes Spruhbild erzeugt wird. Die erf indungsgemaSe Far- 

be hat weiterhin den Vorteil, dass dadurch ein Einat- 
men von Spriihnebel weitestgehend vermieden wird. 

Bei der erf indungsgemaSen Dispersionsf arbe ist dabei 

2 0 darauf zu achten, dass die in Anspruch 1 angegebene 

Zusammenset zung in Bezug auf die Polymerdispersion 
eingehalten wird. GemaS der vorliegenden Erfindung 
ist es vorgesehen, dass 2-20 Gew.-% Polymerdispersion 
gerechnet als Feststof f anteil , 2-35 Gew.-% Pigmente, 

25 5-60 Gew.-% Fullstoffe mit einem Partikeldurchmesser 

von 0,1 - 200 jim , 0,1-3 Gew.-% Verdicker, 0,1-2 
Gew . -% Dispergiermittel sowie maximal bis 5 Gew.-% 
Additive enthalten sind. In Versuchen konnte die An- 
melderin zeigen, dass es ganz besonders bevorzugt 

30 ist, wenn die Viskositat im Bereich von 3,5 bis 5 ■ 

10 2 m Pa/s liegt . 

Aus stofflicher Sicht ist es bei der erf indungsgema- 
Sen Dispersionsf arbe bevorzugt, wenn die Polymerdis- 

3 5 persion ausgewahlt ist aus Polymeren die aus bestimm- 

ten Monomeren aufgebaut ist. Geeignete Monomere sind 



beispielsweise Carbonsaurevinylester mit 3 bis 20 
Kohlenstof f atomen, insbesondere Vinylacetat, Vi- 
nylpropionat und Carbonsaurevinylester mit 9 bis 11 
Kohlenstof f atomen in der Carbonsaurekomponente , wei- 
terhin N-Vinylpyrrolidon und dessen Derivate, ethyle- 
nisch ungesattigte Carbonsauren, deren Ester, deren 
Amide oder deren- Anhydride, weiterhin a-Olef ine, ins- 
besondere Ethylen und Propylen sowie Acrylnitril. Be- 
sonders bevorzugt ist die Verwendung ethylenisch un- 
gesattigter Carbonsauren, insbesondere von Acryl- und 
Methacrylsaure, weiterhin von ethylenisch ungesattig- 
ten Carbonsaureestern, insbesondere von Acryl- und 
Methacrylsaureestern mit 1 bis 12 Kohlenstof f atomen 
im Alkoholrest. Der Alkoholrest der Ester kann aus 
linearen oder verzweigten Alkylketten, Cycloaliphaten 
oder Aromaten bestehen, die zusatzlich mit Hydro- 
xylgruppen, Halogenatomen oder Epoxidgruppen modifi- 
ziert sein konnen. Besonders bevorzugt ist auch der 
Einsatz von Styrol und Styrolderivaten. 

Fur die Pigmente konnen an und fur sich die aus dem 
Stand der Technik bekannten Pigmente eingesetzt wer- 
den. Beispiele hierfur sind Titandioxid, Eisenoxid, 
Chromoxid, Kobaltblau, Phtalocyaninpigmente , Spinell- 
pigmente sowie Nickel und Chromtitanate . Es konnen 
auch organische Pigmente wie Azopigmente, Chinacri- 
donpigmente und/oder Dioxazinpigmente eingesetzt wer- 
den. Bei den Pigmenten hat es sich als besonders 
giinstig erwiesen, wenn Titandioxid eingesetzt wird. 
Als Fullstoffe kommen insbesondere Silikate, Carbona- 
te, Flussspatsulf ate und Oxide in Frage . Besonders 
bevorzugt bei den Fullstoffen sind Kaolin, Glimmer, 
Talkum und Kalziumcarbonat . Es ist auch bevorzugt, 
wenn die vorstehend erwahnten Fullstoffe in Form ei- 
ner Mischung verwendet werden. Es hat sich gezeigt, 
dass es besonders giinstig ist, wenn die Fullstoffe 
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einen Durchmesser von 0,1 bis 200, besonders bevor- 
zugt von 0,1 bis 100 jam aufweisen. Die Auswahl der 
PartikelgroSe der Fullstoffe ist of f ensichtlich auch 
fur Einstellung der Viskositat wichtig. Es ist hier- 
5 bei auch moglich, neben einer monomodalen Teilchen- 

groSenverteilung eine bimodale TeilchengroSenvertei - 
lung einzusetzen. Eine weitere bevorzugte Variante 
zur Steuerung der Viskositat der erf indungsgemaSen 
Farbe besteht darin., dass die Oberflachen der Full- 
10 stof fpartikel f unktionalisiert werden. Unter funktio- 

nalisierten Fullstof f partikeln gemaS der vorliegenden 
Erfindung werden solche verstanden, bei denen die 
f unktionellen Gruppen sowohl uber eine kovalente Bin- 
dung oder auch durch einfache Wechselwirkungen die an 
15 die Oberflache gebunden sind. Es konnen auch nach- 

traglich behandelte Partikel z. B. mit einer 
Hydrophobierungsschicht eingesetzt werden. 

Bei der erf indungsgemafien Farbe ist es weiterhin we- 
sentlich, dass ein Verdicker eingesetzt wird. Der 
Verdicker wird gemafi der vorliegenden Erfindung mit 
0,1-3 Gew.-% eingesetzt. Aus stofflicher Sicht sind 
bei den Verdickern insbesondere alle im Stand der 
Technik bekannten Polycarboxylatverdicker moglich. 
Beispiele hierfur sind Polycarboxylate , Urethanverdi- 
cker, Polysaccharide und Celluloseether . 

Die erf indungsgemaSe Dispersionsf arbe kann selbstver- 
standlich wie bisher aus dem Stand der Technik schon 
30 bekannt, Additive in einer Menge bis zu 5 Gew.-% ent- 

halten. Beispiele fur derartige Additive sind Disper- 
giermittel , Stabilisatoren, Entschaumer , Konservie- 
rungsmittel und/oder Hydrophobierungsmittel . 
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Wesentlich ist nun, dass die Dispersionsf arbe , wie 
vorstehend beschrieben, ausgezeichnet geeignet ist, 
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urn sie mittels eines Spritzverf ahrens zu verarbeiten . 
GemaE der vorliegenden Erfindung wird dabei so vorge- 
gangen, dass die Dispersionsf arbe aus einem Reservoir 
bevorzugt einem Farbgebinde uber eine Fordereinheit 
5 und einer Verbindungsleitung zu einer Airless -Pistole 

gefuhrt wird. Wichtig dabei ist, dass der Spritzdruck 
der dabei eingestellt wird, 50-135 bar bevorzugt 70- 
8 0 bar, gemessen an der Pistole, betragt . Dadurch 
werden of f ensichtlich alle charakteristischen Grofien 

10 die fur eine Zerstaubung wichtig sind, wie Diisen- 

durchmesser d, Lame llendi eke 1, mittlere Austrittsge- 
schwindigkeit u, die Viskositat u, sowie die Oberfla- 
chenspannung a und die Dichte p gunstig beeinf lusst . 
Damit ergeben sich fur das erf indungsgemaSe Verfahren 

15 im Schnitt groSere Tropfchen verglichen mit an und 

fur sich bekannten Airless -Verfahren sowie sehr hohe 
Auf tragswirkungsgrade bis zu 99 %. 

Vorteilhaft ist es beim erf indungsgemaSen Verfahren, 
20 wenn als Fordereinrichtung eine Membranpumpe einge- 

setzt wird. Es hat sich weiterhin als gunstig erwie- 
sen, wenn die Verbindungsleitung z. B. in Form eines 
Schlauches, beheizbar ist. Dadurch kann sicherge- 
stellt werden, dass die Dispersionsf arbe vom Reser- 
25 voir, d. h. vom Farbgebinde durch die Fordereinheit 

zum Zerstauber im Wesentlichen unabhangig von der Um- 
gebungstemperatur gefuhrt werden kann. Giinstig ist es 
hierbei, wenn die Temperatur im Bereich von 27-40 °C, 
insbesondere von 3 0-38 °C eingestellt wird. Das Ver- 
30 fahren muss dabei so gefuhrt werden, dass die vorste- 

hend genannten Temperaturen bei der Sprit zpistole er- 
reicht wird. Dadurch wir sichergestellt , dass die ii- 
berragenden Eigenschaf ten der Dispersionsf arbe wie 
vorstehend erlautert, erhalten bleibt. 



Uberraschend hierbei ist es insbesondere, dass trotz 



der beim Verfahren eingesetzten hohen Drucke und der 
Temperatur die posit iven physikalischen Eigenschaf- 
ten, d. h. insbesonders die hohe Viskositat im We- 
sentlichen nicht beeintrachtigt wird. 

Als weiterhin gunstiger Faktor hat es sich erwiesen, 
wenn die eingesetzte Airless-Pistole mit einer Dop- 
peldiise ausgeriistet ist. Die Anordnung der Ausgestal 
tung der Doppeldusen sollte dabei so gewahlt sein, 
dass sich die Spritzstrahlen in Langsrichtung iiber- 
schneiden. Hierzu sind die Doppeldusen in Form von 
zwei in Reihe angeordneten schlitzartigen Diisenoff- 
nungen als besonders guns tig anzusehen. 

Die Erfindung betrifft weiterhin die Verwendung der 
vorstehend beschriebenen Dispersionsf arbe zum Auf- 
bringen der Farbe mittels eines Airless-Verf ahrens . 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer Rahmenre 
zeptur und den Fign. 1 bis 5 naher erlautert . 

Fig. 1 zeigt dabei den schematischen Aufbau einer 



Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfin- 
dungsgemaSen Verf ahrens ; 



Fig. 
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zeigt den Vergleich der erfindungsgemaSen 
Farbe mit einer Farbe des Standes der Tech- 
nik in Bezug auf die mittlere Tropf engroSe ; 



Fig. 
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zeigt die Viskositat der erfindungsgemaSen 
Farbe in zwei Verdunnungsstuf en mit einer 
Farbe des Standes der Technik in einem vor 
bestimmten Scherratenbereich; 



Fig . 
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zeigt wiederum den Vergleich einer Farbe 
des Standes der Technik mit der erfindungs 
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gemaSen Farbe in Bezug auf die Volumenver- 
teilung der gebildeten Tropfchen sowie die 
Anzahl der Tropfchen und 

Fig. 5 zeigt eine Auswertung von Sprit zbildern ei- 
ner erf indungsgemaSen Farbe und einer Farbe 
des Standes der Technik. 



Nachfolgend ist eine Rahmenrezeptur einer erfindungs- 
gemaSen Farbe wiedergegeben, die nachfolgend mit 
„NESPRI" bezeichnet wird. 



NESPRI- Rahmenr e zept 
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- Polycarboxylate 










Verdickungsmit- 
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0,4 




- Polycarboxylate 










Additive 




1,6 








Konservierungs- 
mittel 




0,1 




- Wasser 


32,5 



Fig. 1 zeigt schematisch den Aufbau einer Vorrichtung 
zur Durchf uhrung des erf indungsgemafien Verf ahrens . 
Die Vorrichtung besteht aus einem mit 1 bezeichneten 
Reservoir in Form eines Farbgebindeeimers . Die Dis- 
persionsf arbe wird dabei aus dem Farbgebindeeimer 1 
iiber eine Zuleitung 5 mittels einer Membranpumpe als 
Farbf ordereinrichtung transport iert . Wesentlich beim 
erf indungsgemaSen Verfahren ist nun, dass die mittels 
der Membranpumpe aus dem Farbgebinde 1 entnommene 
Farbe uber eine Verbindungsleitung 3 zur Airless- 
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Pistole 4 gefuhrt wird, wobei die Verbindungsleitung 
3 in Form eines beheizten Schlauches ausgebildet ist. 
Dies ist symbolisch durch die in Fig. 3 abgebildeten 
Strukturen zu erkennen. Beim erf indungsgemaSen Ver- 
5 fahren ist wesentlich, dass das Verfahren so gefuhrt 

wird, dass ein Spritzdruck gemessen an der Airless- 
Pistole 4 von 55-135 bar bevorzugt von 70-80 bar ein- 
gestellt wird. Weiterhin ist es wichtig, dass zur Si- 
cherstellung der physikalischen Eigenschaf ten die 

10 Farbe in der Verbindungsleitung 3, d. h. in dem 

Schlauch so temperiert wird, dass der Viskositatsbe- 
reich nicht wesentlich durch den Arbeitsdruck und die 
Umgebungstemperatur beeinflusst wird. Hierzu ist es 
erf orderlich, eine Temperierung durchzuf uhren mit der 

15 MaSgabe, dass die Temperatur gemessen an der Airless- 

Pistole im Bereich von 27-40° , besonders bevorzugt im 
Bereich von 30-38 °C liegt. Sofern diese Bedingungen 
eingehalten werden, ist eine optimale Tropf engroSen- 
bildung erreicht. Wesentlich ist weiterhin, dass die 

20 Airless-Pistole 4 iiber eine Doppelduse verf ugt . Die 

Doppelduse ist dabei von der Geometrie und der Anord- 
nung so zu wahlen, dass sich Sprit zstrahlen in Langs- 
richtung uberschneiden . Als giinstig hat es sich hier- 
bei erwiesen, wenn die Doppelduse in Form von zwei in 

25 Reihe angeordneten schlitzartigen Diisenof f nungen aus- 

gebildet ist. 

Fig. 2 zeigt den Vergleich des Mittelwertes D v i 0 der 
erf indungsgemaSen Farbe NESPRI6 mit einer Farbe des 

3 0 Standes der Technik. Wie Fig. 2 zeigt, weist die er- 

f indungsgemaEe Farbe in alien untersuchten Druckbe- 
reichen 55, 75 und 13 5 bar den Farben des Standes der 
Technik in Bezug auf den Mittelwert D v io deutlich 
uberlegen. Der Mittelwert D v i 0 ist dabei so definiert, 

3 5 dass 10 % des Gesamtvolumens in Tropf chen vorliegen, 

die kleiner oder gleich dem angegebenen Wert sind. Im 
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Vergleich zu den Farben des Standes der Technik gro- 
Sere Mittelwerte D v io auf d.h. eine deutliche Redukti- 
on der Feinanteile. Die Tropf chengroSe ist in fxm (0- 
8 0 ) angegeben . 

5 

Fig. 3 zeigt den Vergleich der erf indungsgemafien Far- 
be NESPRI 6 in zwei Verdunnungen, namlich mit 10 % 
und 5 % wiederum mit einer Farbe des. Standes der 
Technik in Bezug auf die Scherviskositat in Abhangig- 

10 keit eines vorgegebenen Scherratenbereiches . Wie aus 

der Figur deutlich hervorgeht, zeigt die erfindungs- 
gemafie Farbe im Scherratenbereich zwischen 1 E 04 
und 1,5 E 0 ' 5 deutlich hohere Viskositaten . Dies wirkt 
sich positiv beim vorstehend beschriebenen Spritzver- 

15 fahren aus. 

Fig. 4 zeigt einerseits in 4a 7 die Volumenverteilung 
der Farbe NESPRI 6 und einer Farbe des Standes der 
Technik und die Fig. 4b zeigt die Anzahl der Tropf- 
2 0 chen wiederum fur die beiden vorstehend erwahnten 

Farben. Die Definition von D vl0 und D v50 entspricht der 
der unter Fig. 1 angegebenen, wobei bei Fig. 4b) die 
Tropf chenanzahl abgebildet ist. 

2 5 Fig. 5 zeigt die Auswertung der Sprit zbilder hin- 

sichtlich des Oversprays . Ausgewertet wurden dabei 
nicht die Tropfchen sondern das durch das Spruhen er- 
zeugte Sprit zbild. Fig. 5 zeigt dabei die iiberlegenen 
Eigenschaf ten der erf indungsgemaSen Farbe, wenn ein 

3 0 Auftrag mittels des beanspruchten. Verf ahrens erf olgt . 

Die abgebildete Graphik nach Fig. 5a zeigt dabei das 
Sprit zbild mit einer Farbe des Standes der Technik. 
Aus der Graphik sind dabei sowohl die Anzahl der auf 
dem Spritzbild ausgewerteten Spritzer sowie dessen 
3 5 Abstand von der gedachten Null-Linie und der Radius 

zu erkennen. Aus Fig. 5a wird dabei deutlich, dass 
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die Farben des Standes der Technik einen Overspray 
durch sehr viele kleine Farbpunkte erzeugen, die im 
Wesentlichen zwischen 20 und 40 liegen. 

Uberraschenderweise gelingt es nun mit der erfin- 
dungsgemaSen Farbe diesen Overspray nahezu vollstan- 
dig zu eliminieren. Sowohl aus der graphischen Dar- 
stellung wie aus der dariiber angeordneten Aufnahme 
des Spriihbildes wird deutlich, dass durch die erfin- 
dungsgemaSe Farbe in Verbindung mit dem Auftragsver- 
fahren eine nahezu vollstandige Beseitigung des 
Oversprays erreicht wird. 

Aus Fig. a) ist deutlich zu erkennen, dass der Durch 
messer der Tropfchen, die mit der erf indungsgemaSen 
Farbe realisiert werden, deutlich groSer ist, unter 
den gleichen Versuchsbedingungen wie diejenigen die 
mit einer Farbe des Standes der Technik, erreicht 
werden. Noch deutlicher wird der Unterschied, wenn 
die Anzahl der Tropfchen wie in Fig. 4b zu erkennen 
beriicksichtigt wird. Daraus geht hervor, dass die er 
findungsgemafie Farbe hier im Beispiel NESPRI6 eine 
Nebelbildung um bis zu 85 % reduziert . 
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Patentanspruche 

Farbe auf Basis mindestens einer Polymerdisper- 

sion mit Pigmenten, Fiillstoffen, Verdicker sowie 

Dispergiermitteln und Additiven,. 

dadurch gekennzeichnet , dass 

sie 

a) 2-20 Gew.-% Polymerdispersion gerechnet als 
Feststof f anteil , 

b) 2-35-Gew. -% Pigmente, 

c) 5-60-Gew.-% Fullstoffe mit einem Partikel- 
durchmesser von 0,l-200pm 

d) 0,l-3-Gew.-% Verdicker, 

e) 0,l-2-Gew.-% Dispergiermittel sowie 

f) maximal 5 Gew . - % 

Additive und zu 100 Gew. -% erganzende Anteile 
an Wasser enthalt 

mit der MaSgabe, dass die Dispersion eine 
Viskositat von 2,0 bis 5 ■ 10 2 m Pa/s auf- 
weist, wobei die Viskositat bei einer Scher- 
geschwindigkeit von 30.000 * l/s mit der Ka- 
pillarrheometrie bestimmt worden ist. 

Farbe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Viskositat im Bereich von 3,5 bis 5,0 • 
10 2 m Pa/s liegt. 
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Farbe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Polymerdispersion ausgewahlt 
ist aus Polymeren, die aus den Monomeren Carbon 
saurevinylestern mit 3-20 C- At omen, N- 
Vinylpyrrolidon, ethylenisch ungesatt igten Car- 
bonsauren, deren Ester deren Amide oder deren 
Anhydride, Styrol bzw. deren Derivat, und/oder 
a-Olefine erhalten worden ist. ' ^ 

Farbe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
dass es eine Poly-Ayrolacrylat- , Acrylharz- 
und/oder Silikonharzdispersion ist . 

Farbe nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Pigmente ausge 
wahlt sind aus Titandioxid, Eisenoxid, Chrom- 
oxid, Kobaltblau, Phtalocyaninpigmente , Spinel 1 
pigmente sowie Nickel- und Chromtitanat , Azopig 
mente, Chinacridonpigmente und/oder Dioxazinpig 
mente . 

Farbe nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Pigment Titandioxid ist. 

Farbe nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Fiillstoffe ei- 
nen Durchmesser von 0,1 bis lOOjam aufweisen und 
ausgewahlt sind aus Silikaten, Carbonaten, 
Flussspat, Sulfaten und Oxiden. 

Farbe nach einem der vorhergehenden Anspruchs, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflache der 
Fiillstoffe f unktionalisiert ist. 
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9. Farbe nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Verdicker aus- 
gewahlt ist aus Polycarboxylaten, Urethanverdi- 

5 ckern, Polysacchariden und/oder Celluloseethern 

10. Farbe nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Additive 
Dispergiermittel , Stabilisatoren, Entschaumer, 
Konservierungsmittel und/oder Hydrophobierungs- 

10 mittel sind. 

11. Verfahren zum Auftragen der Farbe nach mindes- 
tens einem der Anspruche 1 bis 10, mit einem 
Sprit zverfahren, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Dispersionsf arbe aus einem Reservoir iiber 

15 eine Fordereinheit und eine Verbindungsleitung 

zu einer Airless-Pistole gefiihrt und bei 55-135 
bar Sprit zdruck, gemessen an der Pistole, ver- 
spriiht wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich- 
20 net, dass der Druck 70-80 bar betragt . 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net, dass als Fordereinheit eine Membranpumpe 
eingesetzt wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge- 

2 5 kennzeichnet , dass als Verbindungsleitung ein 

temperierbarer Schlauch eingesetzt wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich- 
net, dadurch gekennzeichnet, dass die Temperatur 
so gesteuert wird, dass die Dispersionsf arbe an 

3 0 der Pistole eine Temperatur von 2 7-40 °C, bevor- 

zugt 30-38 °C aufweist. 



Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet , dass die Airless - 
Pistole mit einer Doppelduse ausgerustet wird. 

Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Doppelduse in Form von zwei neben- 
einander, bevorzugt in Reihe, angeordneten 
schlitzartigen Diisenof f nungen ausgebildet wird. 

Verfahren nach Anspruch 16 oder 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Anordnung und Ausgestal- 
tung der Doppeldusen so gewahlt ist, dass sich 
die Sprit zstrahlen in Langsrichtung uberschnei- 
den . 

Verwendung der Dispersionsf arbe nach mindestens 
einem der Anspruche 1 bis 10 zum Aufbringen der 
Dispersionsf arbe mittels eines Airless-Verf ah- 
rens . 
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Z u s amme n f a s s ung 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Farbe auf Ba- 
sis mindestens einer Polymerdispersion mit Pigmenten, 
Fullstoffen, Verdicker sowie Dispergiermitteln und 
Additiven, wobei sie 

a) 2-20 Gew.-% Polymerdispersion gerechnet als 
Feststof f anteil , 

b) 2-35-Gew. -% Pigmente, 

c) 5-60-Gew.-% Fiillstoffe mit einem 
Partikeldurchmesser von 0,l-200ijm 

d) 0,l-3-Gew.-% Verdicker, 

e) 0,l-2-Gew.-% Dispergiermittel sowie 
maximal 5 Gew . - % 

Additive und zu 100 Gew.-% erganzende Anteile an Was- 
ser enthalt 

mit der MaSgabe, dass die Dispersion eine Viskositat 
von 2,0 bis 5 * 10 2 m Pa/s aufweist, wobei die Visko- 
sitat bei einer Schergeschwindigkeit von 30.000 - l/s 
mit der Kapillarrheometrie bestimmt worden ist. 
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Scherviskositatskurven bei 35°C 
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